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MEHRWERT DURCH DIGITALISIERUNG — DAS NEUE ZEITALTER
DER ELEKTRONIKFERTIGUNG HAT BEREITS BEGONNEN

Sehr geehrte Ersa Kunden,

die Elektronikfertigung steht weltweit vor extrem dynamischen
Herausforderungen — und wir bei Ersa sind iberzeugt: Nur ge-
meinsam werden wir diese erfolgreich meistern.

Dank unserer globalen Footprint-Strategie verbinden wir inter-
nationale Stdrke mit regionaler Nahe. Im Mittelpunkt steht fiir
uns dabei immer der Kunde - als Partner, mit dem wir stets auf
Augenhdhe zusammenarbeiten.

Wir héren zu, wir verstehen, wir begleiten: Mit dem Ohr am Markt
entwickeln wir Lésungen, die im direkten Einsatz hier und heute
iberzeugen und fir Ihre weitere Entwicklung auch morgen noch

Bestand haben - dafiir steht unser Messemotto ,Our Innovation,

Your Solution.”

Wettbewerbsvorteile entstehen, indem man Prozesse be-
herrscht, aber zugleich in einem tieferen Sinn versteht, um diese
kontinuierlich weiterzuentwickeln. Genau hier stehen wir an lhrer
Seite — von der Produkteinfiihrung bis zur Prozessoptimierung,
im engen Austausch und mit dem klaren Ziel, Erfolge nach-
haltig zu sichern. Damit aus Innovation individuell passgenaue
Lésungen entstehen, mit denen wir gemeinsam die Zukunft der
Elektronikfertigung gestalten.

Herzlichst
Ihr Kurtz Ersa Team

NACHHALTIGKEIT BEI KURTZ ERSA:

VERANTWORTUNGSVOLLES HANDELN HAT PRIORITAT

Kurtz Ersa legt Wert auf Nachhaltigkeit und Verantwortung ge-
geniber Umwelt und Gesellschaft. Dies spiegelt sich in unseren
Produkten und Prozessen wider, die darauf ausgelegt sind, Res-
sourcen zu schonen und Emissionen zu reduzieren. Kurtz Ersa
gibt dkologischen, sozialen und 6konomischen Themen die Be-

deutung, die sie in unserer Zeit brauchen.

Nachhaltigkeits-
bericht 2024:

P
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SIE GESTALTEN DIE ZUKUNFT. WIR UNTERSTUTZEN SIE.

SMART WORK & LIVING

Nie haben sich Arbeits- und Privatwelt
schneller und stérker verandert als heute.
Ohne intelligent vernetzte Systeme ist

ein hochproduktives Zusammenspiel auf
allen Ebenen nicht denkbar. Ob ,Work"
oder ,Living” — die Unterstiitzung durch
elektronische Baugruppen, die ihren Job
zuverlassig abliefern, wird immer wichtiger.

KI-SERVERFARMEN

Kl treibt Rechenleistung auf ein neues
Level — und damit auch die Dimensionen
der Baugruppen. BGA-Komponenten bis
150 x 150 mm verlangen hdchste Prazision
in Léttechnik und Temperaturfiihrung. Ersa
liefert Lésungen, die selbst bei XXL-Boards
maximale Prozesssicherheit garantieren.

DROHNEN

Drohnen sind in unterschiedlichsten
Bereichen im Einsatz - ob Logistik,
Infrastruktur, Sicherheit, Film oder
Landwirtschaft. Gefordert ist stets eine
Elektronik, die leicht, robust und hochzu-
verlassig daherkommt und mit maximaler
Packungsdichte iiberzeugt. Ersa liefert
dazu die passende Technik mit prazisen
SMD/THT-L&tprozessen, Inline-Inspektion
und Traceability — fiir skalierbare UAV-
Serienqualitat.




MEGATRENDS - DRIVEN BY KURTZ ERSA.
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GREENTECH

Umwelt- und Klimaschutz sind global
gesehen langst die groBten Technologie-
treiber. Energieeffizienz und Nachhaltig-
keit sind essenzielle Anforderungen fiir
die Entwicklung unserer Systeme, so
dass wir auf ganzer Linie zu einem
klimaneutralen Wirtschaften beitragen.
Als Kurtz Ersa-Konzern lautet unser Ziel
CO,-Neutralitat bis 2029!

CONNECTIVITY

5G ist State-of-the-art im Mobilfunk,

66 steht bereits in den Startlochern. Die
Weiterentwicklung wird die Digitalisierung
unseres Lebens weiter ausbauen. Hohere
Datenraten und niedrigste Latenzen fiir
Echtzeitkommunikation ermdglichen
Car-to-X Technologie, verbesserte VR/AR
und erweitere drahtlose Vernetzung von
Maschinen. Fir die Fertigung bedeuten
riesige Antennen, teure Hochleistungspro-
zessoren und schnelle Stromversorgungen
enorme Herausforderungen, fiir die Ersa
iberzeugende Losungen liefert.

ELEKTROMOBILITAT

So wie die Elektromobilitat immer mehr
Fahrt aufnimmt, gewinnen auch Elektro-
antriebe in allen anderen Bereichen des
Alltags zunehmend an Bedeutung: Vom
Automobhil tiber Scooter und E-Bikes his
hin zu Werkzeugen und Outdoor-Equip-
ment — ohne Akkus lauft immer weniger.
Kurtz Ersa bietet fiir diese Marktsegmente
individuelle Systeme fir praktisch alle
Aufgaben, die eine sichere Verbindung
von allen erdenklichen Komponenten und
Baugruppen erfordern.
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Aller guten Dinge sind .2:

Wir verstehen die Herausforderungen der modernen Elektronikfertigung. Mit der modularen Plattform Kurtz Ersa CONNECT
vernetzen wir lhre Produktionssysteme und steigern die Effizienz lhrer Prozesse. Unsere Lésung, aufbauend auf drei
starken Sdulen, passt sich flexibel Ihren Anforderungen an und unterstiitzt Sie und |hr Team bei der zukunftssicheren

Digitalisierung lhrer Produktion.

Die digitalen Angebote der Kurtz Ersa CONNECT-Plattform sind standort- und gerateunabhdngig
per Webbrowser von jedem internetfahigen Computer/Mobilgerat aus erreichbar.

Smart Service

Die Effizienz unseres Serviceprozesses
wird gewahrleistet durch ebenso einfache
wie schnelle Serviceanfragen per Telefon,
E-Mail oder Kontaktformular. Mit Fern-
wartungstools kdnnen wir auch ohne Vor-
Ort-Besuch sofort MafBnahmen einleiten.

Automatisieren Sie Ihre Produktionspro-
zesse, indem Sie diese in bestehende
MES-Systeme integrieren. Fir eine naht-
lose MES-Integration unterstiitzen unsere

Vernetzen Sie lhre Maschinen, um Pro-
duktionsprozesse zu optimieren und neue
Effizienzstandards zu setzen. Unsere
Maschinen unterstiitzen die signalbasierte

Smart Machine

Unsere hochmoderne Softwarearchitektur
ermdglicht eine userfreundliche Maschinen-
bedienung tiber ein modernes HMI. Zudem
bietet sie Flexibilitat bei der Umsetzung
kundenspezifischer Optimierungen.

Maschinen mehrere Standardschnittstellen.
Als Mitglied der IPC-CFX-Standard-
Arbeitsgruppe unterstiitzen wir die Ent-
wicklung dieses offenen Industriestandards.

Leiterplattenhandhabung via SMEMA.
Als Teil der ,Hermes Messengers” be-
teiligen wir uns an der Entwicklung des
IPC-HERMES-9852-Standards.

DIGITALISIERUNG

Vorteile:
= hohere Maschinenverfiigbarkeit

= schnellere Serviceprozesse

Smart Production

Uber zahlreiche Schnittstellen bieten wir
Lésungen, um die Maschine mit tbergeord-
neten Steuerungssystemen zu verbinden.
Wichtige Informationen kénnen nun direkt
ausgewertet werden, was die Produktion
effizienter macht.

Vorteile:

= Standardschnittstellen fiir
schnelle und einfache
Integration

= mafgeschneiderte Ldsungen
fiir optimale Passform

Vorteile:

= Austausch von PCB-relevanten
Daten, z. B. Produktabmessungen

= automatischer Produktwechsel

= Board-Tracking entlang der
gesamten Linie mit Single-
Board-ID-Auslesung




GANZHEITLICHE LOSUNGEN

SURFACE-MOUNT
TECHNOLOGY

Die SMT-Technik (Surface Mount Technology)
umfasst heutzutage den GroBteil aller
verarbeiteten Bauteile. Ohne sie ware der
technologische Fortschritt so nicht maglich
gewesen. Es gibt verschiedene Techniken
zum SMT-Loten, darunter Reflowlotprozes-
se oder Handlgten. Ersa Reflow-Ofen bieten
stabile und effiziente Prozesse mit hoher
Verfiigbarkeit. Ersa Hybrid-Rework-Systeme
nutzen selektive Reflow-Prozesse, die
zuverldssige Ergebnisse in der Baugruppen-
reparatur sowie Entwicklung und Proto-
typenfertigung liefern. Eine umfangreiche
Spitzenpalette gewahrleistet eine sichere
Verarbeitung bedrahteter SMD-Bauteile mit
Ersa Létwerkzeugen.

SEMICONDUCTOR
PROCESSING

Innovative Lottechnologien ermdglichen
hochste Qualitat und Reinheit in der Fer-
tigung moderner Halbleiter. Zuverlassige
Prozesse und maximale Energieeffizienz
aus den Handen der Kurtz Ersa Semion
GmbH sichern Qualitat und Wirtschaft-
lichkeit in der Halbleiter-Verarbeitung.




FUR DIE ELEKTRONIKFERTIGUNG.

PRESS-FIT
TECHNOLOGY

Mit dem Boom der Leistungselektronik
gewinnt Einpresstechnik dank geringer
Ubergangswidersténde gegeniiber
Lotstellen an Bedeutung. Die VERSAFIT
Reihe mit servoelektrischem Press-
zylinder kann hier zu einem wahren
Wettbewerbs-Booster werden.

THROUGH-HOLE

TECHNOLOGY
Das THT-Léten (Through-Hole Technology)
ist eine bewdhrte Technik in der Herstellung
von elektronischen Baugruppen, welcher
seit der Einfiihrung der SMT regelmaBig der
Untergang vorhergesagt wird. Aber auch
durch den Boom der Leistungselektronik
ist THT wichtiger denn je. Dazu gibt es
verschiedene Verfahren, darunter Hand-,
Wellen- und Selektivléten. Ersa bietet
leistungsfahige Wellenanlagen sowie
hochflexible Selektivlotsysteme fiir alle An-
wendungsfélle von Kleinserie his Massen-
fertigung. Fir das klassische Handloten
reicht die Palette vom Lotkolben bis hin zu
professionellen Lotstationen.
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SURFACE-MOUNT TECHNOLOGY

REFLOWLOTEN

Hocheffiziente Motorensteuerung
System Hdéchst flexibles Transportsystem

Perfekte Schallisolierung

s~ Smart Cooling System

11



REFLOWLOTEN

HOTFLOW THREE: neuer Benchmark
beim High-Volume Reflowldten

Die HOTFLOW THREE steht fiir Top-Quali-
tat, Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit.
Mit ihrem patentierten Reinigungssystem
arbeitet sie bis zu zwdlf Wochen (bei

20 kg Lotpaste/Woche) wartungsfrei im
24/7-Betrieb. Ihre speziell entwickelte
Motoren- und Steuereinheit (SCPU®)
sorgt fiir optimierte Lotprofile und
erstklassige Lotergebnisse; zudem fiir
minimierte Betriebskosten und Verbrauche.
Interfaces sorgen fiir die Einbindung in
MES-Systeme und prazise Prozessdaten-
erfassung. Verfiigbar mit 16, 20 oder 26
Heizzonen und diversen Single- und Dual-
Track-Transportoptionen passt sich die
HOTFLOW THREE flexibel an Ihre individu-
ellen Anforderungen an.

horus - professional
Temperature Profiling &
Monitoring in Echtzeit
fiir schnellste Profil-
erstellung und perfekte

Transparenz.

» siehe Seite 34.
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HOTFLOW THREE

Einzigartige Effizienz: die exklusiv fiir Ersa entwickel-

te SCPU® Motoren- und Steuereinheit

Begeisternde Maschinenverfiigbarkeiten (OEE) durch
3-stufiges Ersa SMART CLEANING System mit per-
fekter Zuganglichkeit

Beispielhafte Darstellung von Einzel- oder Doppelspurtransport und Mittenunterstiitzung

global oint

<,

horus:

Temperature Profiling

insidey”

horus-profiling.de
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HOTFLOW ONE:

Ein optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis
und hervorragende Wirtschaftlichkeit
sind Kerneigenschaften der Reflow-Lot-
anlagen HOTFLOW ONE. Sie sind die

Ersa EXOS 10/26: voidarmes
Reflowloten mit Vakuum

Die EXOS 10/26 von Ersa ist eine leis-
tungsstarke Vakuum-Reflowldtanlage fiir
maximal voidarme Verbindungen in der
Elektronikfertigung. Ausgestattet mit elf
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Vorher/Nachher-Vergleich: mehr als 99 % Reduzierung
von Voids

HOTFLOW ONE

neuen Ersa Einsteigermodelle fiir den
Reflow-Prozess. Basierend auf tiber 40
Jahren Erfahrung und Know-how in dieser
Loéttechnologie, wurden konomische

und technologische Lésungen optimal
kombiniert. So sorgen hohe thermische

SURFACE-MOUNT TECHNOLOGY

REFLOWLOTEN

Performance, ein gutes Querprofil und
beste Zonentrennung fiir ausgezeich-
nete Lotergebnisse. Die HOTFLOW ONE
gibt es mit 14 Heizmodulen und 3,35 m
Prozesszone bzw. 20 Modulen und 4,84 m
Prozesslange.

Heizzonen, Heizkreis in der Vakuumkammer
und vier Kiihlzonen, erreicht die EX0S
durch einen Unterdruck bis 10 mbar eine
Reduzierung der Voidrate um bis zu 99 %
im Peak-Prozessbereich.

Das Transportsystem ist in die vier Seg-
mente aufgeteilt. Einlauf, Vorheiz- und

Schmiermittelfreier Rollentransport im Vakuummodul

Ersa EXOS 10/26 Konvektions-Reflow-
l6tanlage mit Vakuum-Modul

Peakzone, Vakuummodul sowie die Kiihl-
zone verfligen jeweils ber einen eigenen,
individuell regelbaren Transport, der in

der Vakuumsektion ohne Schmiermittel
auskommt. Die EXOS 10/26 ist sehr war-
tungsarm und lasst sich diber die Software
intuitiv bedienen und steuern.

Integriertes, leicht zugangliches Vakuummodul

13
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SURFACE-MOUNT TECHNOLOGY

REWORK

Automatisierte Prazision flr beste Ergebnisse

Hochgenaues Achssystem und
hochauflésende Kameras
Automatisierte Bauteilplatzierung
sowie Lot- und Entlétprozesse
Hochleistungs-Hybrid-Heizkopf
mit zwei Heizzonen

Prozessbeobachtung mit
Reflow-Prozesskamera
GrofBfldchige, leistungsstarke
IR-Untenheizung in sechs Zonen
Drei K-Typ Thermoelement-
Eingdnge fiir AccuTC Sensor

Effektive Baugruppenkiihlung
mit Druckluft

Optionale Restlotentfernung
mit Auto Scavenger (auch
nachriistbar)

Optionale Dip & Print Station

15



REWORK

HR 600P

HR 600 P - automatisierte
Rework-Prazision

Das Hybrid-Rework-System HR 600 P legt
den Fokus auf Prazision und Automatisie-
rung, denn es eignet sich besonders fir
SMD-Bauteile mit sehr feinem Raster und
verarbeitet zuverlassig kleine SMT-Kom-
ponenten und BGA bis zu einer GrofBe von
60 x 60 mm. Die automatischen L&t- und
Platzierprozesse werden durch eine auto-

HR 500

Weitere Mitglieder der Ersa
Rework-Familie

Weitere Ersa Rework-Systeme beeindrucken
durch technologisch interessanten Ldsungen
in der Heiz- und Platziertechnik und erweitern
die Auswahlmdéglichkeiten fiir Anwender. Das
HR 500 hietet die volle Ersa Hybrid-Rework-

Technologie fiir budgetorientierte Anwender.
Der kleine Bruder des HR 550 erlaubt flexible

16

matische, beriihrungslose Restlotabsau-
gung und beriihrungslose Temperatur-
erfassung erganzt.

Das HR 600 P ist in verschiedenen Varianten
verfiigbar, z. B. mit groBem Leiterplatten-
halter fiir groBere Baugruppen oder mit
abgesenkter Heizkassette fiir zusatzlichen
Freiraum bei hohen Aufbauten.

ey

HR 550

Reparaturen von Standardbaugruppen bis

380 x 300 mm und 50 x 50 mm Bauteilgrofie.

Fiir ein sehr breites Anwendungsspektrum
und ausreichende Leistungsreserven steht
der Bestseller HR 550: halbautomatische
Rework Prozesse bis zu 520 x 360 mm
Baugruppengréf3e und 70 x 70 mm Bauteil-
gr6Be im Handumdrehen! Abgerundet wird
das Portfolio der halbautomatischen Geréate
mit dem HR 550 XL. Ein echtes Leistungs-

HR 600/2

HR 600/2 - universelles &
automatisiertes Rework

Mit dem HR 600/2 Hybrid-Rework-System
lassen sich nahezu alle hochpoligen
Bauteilformen auf modernen Baugruppen
sicher und automatisch bearbeiten. Abhe-
ben, Platzieren und definiertes Absetzen
von Bauteilen sowie der Létprozess sind
Kernkompetenzen dieses universellen
Rework-Systems.

HR 550 XL

paket fir grof3e Baugruppen bis ca. 530 x
610 mm mit acht Untenstrahler-Heizzonen,
motorischer x/y-Feinverstellung und Bau-
teilrotation. Es eignet sich fiir Industrie- und
Leistungselektronik sowie groBformatige
Platinen und ist besonders
attraktiv fir Dienstleister.

Weitere
Informationen:




HR 600 XL - Automatisiertes
Rework in X(X)L

Das Ersa HR 600 XL ist fiir die professionelle
Nacharbeit von BTC (Bottom-Terminated
Components) mittels selektiver Reflow-
Lotprozesse auf groBformatigen Leiter-

Verarbeitung von Bauteilriesen

Fir das groBte Ersa Rework-System sind
vier verschiedene Heizkdpfe verfiigbar, mit
denen Bauteile bis zu einer Kantenlange
von 160 x 160 mm verarbeitet werden
kénnen. Das in der Software integrierte
.Click to Place”-Feature sorgt hier zusam-
men mit einer hochauflésenden Kamera
fir eine schnelle und fehlerfreie Bauteil-
platzierung.

Restlot absaugen

platten ausgelegt. Mit einer aktiven Heiz-
flache von 625 x 625 mm (24 x 24 Zoll)
und verarbeitbaren Leiterplattendicken
bis 10 mm eignet es sich ideal z. B. fiir
Telekommunikation, Netzwerktechnik
sowie IT- und Kl-Infrastruktur.

GroBformatiges BGA unter dem XXL-Heizkopf

s

o

Gereinigte Pads mit weniger als 20 pm
Riickstanden (3D-Bild)

SURFACE-MOUNT TECHNOLOGY

REWORK

Hocheffiziente Hochleistungs-
Hybrid-Heizkdpfe von 60 x 60 mm
bis 160 x 160 mm, 800 bis 4.800 W
15 kW IR Matrix™ Untenheizung
(25 Elemente), erweiterbar
Prozessiiberwachung mit bis zu
8 Thermoelementen

Prazise Bauteilausrichtung via
Bildverarbeitung

Motorisches Achssystem zur
Bauteilplatzierung (£ 0,025 mm)
Restlotentfernung mit integ-
riertem Auto Scavenger
Garantiert nutzerunab-
hangig reproduzierbare
Rework-Ergebnisse
Prozesssteuerung und -doku-
mentation per HR Soft 2

Voll- oder teilautomatischer
Betrieb

Optionale Dip&Print Station

Platzierergebnis eines BGA 7400, Kantenlange 134 x
134 mm, mit iiberlagerter Réntgeninspektion

Automatische Restlotentfernung

Der integrierte AUTO SCAVENGER ent-
fernt Restlot, das nach dem Entléten auf
der Leiterplatte verblieben ist, kontaktlos
und schonend in einem automatisierten
Prozess. Fiir optimale Absaugergebnisse
lassen sich die Parameter individuell an
die jeweilige Anwendung anpassen.

17



SMART SC
STARTS NOW'

2 ersa i-CON TRACE”

OMLINE READY SERVICE
e —

I-CON TRACE

Die am besten vernetzte Lotstation der Welt.

Die i-CON TRACE ist die erste voll vernetz-
® 100 % Connectivity durch einfachen Zugriff via Web-Browser bare Lotstation weltweit. Dank integriertem
® Vollumfangliche Dokumentation/MES-Anbindung WLAN, Bluetooth und Netzwerkkarte lasst
B |ickenlose Traceability sich die loT-L&tstation selbst in MES-ge-
B Spitzenwechsel in Rekordzeit durch Tip'n'Turn steuerte Produktionsprozesse einbinden
B Einfache Bedienung dank intuitivem LED-Interface und macht den kompletten Handl6tpro-

B Herausragende Performance & minimale Kosten zess riickverfolgbar und dokumentierbar.

18




HANDLOTEN

Weitere E IIPL LISTED

Informationen:
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HANDLOTEN
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Die Mehrkanal-Lot- und -Entlétstation i-CON VARIO 4 MK2 ist das Flaggschiff der
i-CON Familie. Mit bis zu vier gleichzeitig anschlieBbaren Lét-und Entlétwerkzeugen
erfiillt sie héchste Anspriiche an professionelles Loten und Entléten. i-CON VARIO 4 MK2

PRAZISIONSWERKZEUGE FUR JEDE INDIVIDUELLE AUFGABE

Der Schwerpunkt bei den Ersa Lotwerkzeugen liegt auf L6t- und Entldtstationen fir den Einsatz an
Mikroelektronik- und SMD-Baugruppen bis hin zu Dickkupfer-Anwendungen. Sie bestechen durch
kompakte Abmessungen, hohe Leistung, Energieeffizienz und niedrige Betriebskosten, da preiswerte Weitere
Wechselspitzen zum Einsatz kommen. Informationen:

LOTRAUCHABSAUGUNG

FU_I? SAUBERE LUFT -
FLUSTERLEISE

Die hochflexiblen Létrauchabsaugungen
EASY ARM 1 und EASY ARM 2 beruhen auf
tiber 25 Jahren Erfahrung in der Reinigung
von Prozessluft. Das funktionale Design
der Gerdte — kombiniert mit einer hohen
Absaugleistung, effizienten Filtern und

ein groBes Sortiment an Absaugarmen
ermdglicht die ideale Anpassung an jeden

. EASYARM1&?2
Arbeitsplatz.
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HANDLOTEN
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i-CON PICO MK2 i-CON NANO MK2

Schnell, effizient und ein gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis — diese Anforderungen erfiillen
sowohl die i-CON PICO MK2 als auch die i-CON NANO MK2. Von den beiden Einsteiger-
modellen eignet sich die i-CON PICO MKZ2 fiir semiprofessionelle und ambitionierte
Anwender im Hobby-Bereich, die auf ESD-Fahigkeit verzichten kénnen, wahrend die
ESD-sichere i-CON NANO MKZ2 mit Potentialausgleich fiir den professionellen Bereich und
die Industrie gedacht ist.

i-CON 1V MK2 i-CON 2V MK2

Die Lot- und Entldtstationen i-CON 1V MK2 und i-CON 2V MK2 sind eine Weiterent-
wicklung der bekannten i-CON Serie auf der zukunftsorientierten VARIO Plattform.
Beide Stationen verfiigen tber ein intelligentes, dynamisches Powermanagement und
kénnen zusatzlich zu den bisherigen Ldt- und Entldtwerkzeugen die SMD-Entl6tpin-
zette CHIP TOOL oder CHIP TOOL VARIO betreiben.

J : i-CON VARIO 2 MK2

Die i-CON VARIO 2 MK2 Mehrkanal-L&t-
und -Entlétstation stellt dem Létanwender
zwei gleichzeitig nutzbare Lotwerkzeuge
zur Verfiigung. Ein Sortiment von sechs
Lot- und Entldtwerkzeugen bietet fiir jede
Anwendung das passende Werkzeug.

ERSASCOPE: WENN SIE ES GANZ
GENAU WISSEN WOLLEN

Unabhdngig davon, ob es um die
Inspektion des gerade im Rework-System
ausgetauschten BGAs oder um die
richtigen Parameter in der Linie geht —
ERSASCOPE Inspektionssysteme zur
zerstérungsfreien Inspektion von verdeck-
ten Lotstellen haben sich als Standard
etabliert und dirfen heute in keiner
Elektronikfertigung fehlen. Auch in der
Mobilversion MOBILE SCOPE erhéltlich.

INSPEKTION

ERSASCOPE X
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A ersa

POWERFLOW®

POWERFLOW FIVE

HIGH 7Yz

fiur ultimatives Wellenloten.
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THROUGH-HOLE TECHNOLOGY

WELLENLOTEN

High Five POWERFLOW FIVE:

1. Létanlage mit dynamischer Z-Achse und sequenziellem Léten

@ 2. SMART WAVE GUARD zur priizisen Uberwachung der Wellenhéhe

3. Schwerlasttransport bis 25 kg

C@D’ 4. Hocheffiziente SMART ELEMENTS® Prozessgasreinigung

5. Erhebliche Energieeinsparungen und verbesserte Nachhaltigkeit
durch Hybridheizung und SMART IR-RADIATION

23



WELLENLOTEN

POWERFLOW FIVE

POWERFLOW ULTRA - Etablierte High-End Losung

Die POWERFLOW ULTRA ist ein hochmodernes Volltunnel-
Wellenldtsystem, das sich durch einen grof3en Options-
umfang auszeichnet, und damit aktuellen und zukiinftigen
Flexibilitdts- und Durchsatzanforderungen gerecht wird.
Sie lasst sich an unterschiedlichste Anforderungsprofile
individuell anpassen. Dadurch ist sie auch fiir Hochleis-
tungsanforderungen, wie zum Beispiel die Verarbeitung von
Serverboards fiir die 5G-Technik bestens geeignet.

POWERFLOW PRO

POWERFLOW - Anlage mit effizientem
Preis-Leistungs-Verhaltnis

Die Ersa POWERFLOW ist ein modernes Wellenldtsystem
fir mittleren bis hohen Produktionsdurchsatz. Mit einer
maximalen Arbeitshreite von 508 mm bietet diese Anlage ein
hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis und sorgt durch
stabile Prozesse und reproduzierbare Parameter fiir hdchste
Qualitatsstandards.

24

POWERFLOW FIVE - Der Benchmark

Die Ersa POWERFLOW FIVE ist die neuste Generation der Ersa
Wellenldtsysteme und setzt den Benchmark im Ultra-High-Segment.
Sie ist speziell darauf ausgerichtet, die dynamischen Anforderungen
heutiger und kiinftiger Markte zu erfiillen — insbesondere in den
Bereichen E-Mobilitat, 5G, Smart Living und Smart Grid. Die
POWERFLOW FIVE richtet sich an Elektronikfertiger mit beson-
derem Fokus auf anspruchsvollen Anwendungen in der Leistungs-
elektronik und Massenfertigung.

POWERFLOW ULTRA

POWERFLOW PRO - Die universelle Midsize-Maschine

Die POWERFLOW PRO ist eine leistungsstarke Volltunnelanlage
unter Stickstoffatmosphére, die kostoptimiertes Wellenldten auf
hdchstem Niveau ermdglicht. Entwickelt fiir Fertigungsumgebungen
mit hdchsten Qualitatsanspriichen, bietet sie absolut stabile Pro-
zesse und reproduzierbare Parameter fiir ein Top-Niveau in puncto
Qualitdt, Kosten und Lieferservice. Durch ihren teilmodularen
Aufbau stellt die POWERFLOW PRO alle wesentlichen Optionen in
komprimierter Form bereit und spart damit wertvolle Stellfldche.

POWERFLOW




THROUGH-HOLE TECHNOLOGY

WELLENLOTEN

Ay ersa
POWERFLOW

POWERFLOW ONE

TH E @ M El 0 Bewdhrte Ersa POWERFLOW Qualitéit
F OR E VE R YO N E - Fokus auf das Wesentliche

lhr Einstieg in die Exzellenz-Klasse des Wellenldtens.
Kompakte Abmessungen

Die kompakte POWERFLOW ONE ist die ideale Einstiegsmaschine fiir
kleine Fertigungen, die auf bewdhrte Ersa Qualitat und Zuverldssigkeit
setzen. Die Basisvariante verfiigt tiber einen Wellenformer und ist fiir

den Stand-alone Betrieb mit L6trahmen ausgelegt. Das verkleinerte Zugang zu Ersa Added Values
Tiegelvolumen unterstiitzt beim kosteneffizienten Betrieb. Die neue

Software-Plattform bietet modernste Technologie fiir die Anlagen-
steuerung.

Neue Software-Plattform
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nde & energiesparende Matrixheizung

=i

ot -
Unterschiedliche Lotaufgaben fiir hohe Flexibilitit &
\‘:’) - hohen Durchsatz unabhdngig nebeneinander produzieren

- 4. Baugruppenformat bis zu 685 x 508 mm

- X 5. CAD Experten Modus

SELEKTIVLOTEN
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XL "
-

VERSA'FLEX |

SELECTIVE SOLDER MODULE

VERSA’BRUSH

SELECTIVE BRUSH

VERSAEYE]

SOLDER JOINT DETECTION

Durch den modularen Aufbau kénnen Ersa Selektiv- Das Abzugsverhalten der benetzbaren Ersa Miniwellenlétdiisen ermdglicht eine optimale Ausbildung der Lotstelle
|6tanlagen optimal auf den individuellen Bedarf auch beim Léten in der horizontalen Ebene und reduziert das Risiko einer Briickenbildung auf ein Minimum. Da
konfiguriert werden. Dafir stehen eine Vielzahl von es keine Vorzugsrichtung beim Ablauf des Lotes gibt, kann die Lotwelle in alle Richtungen bewegt werden.

hdchst effizienten Standard-Modulen zur Verfiigung.

VERSAFLOW FIVE

Die VERSAFLOW FIVE ist die neueste Innovation im Bereich des
Ultra-High-End Selektiviétens und setzt mit VERSAFLEX 2.0 und
automatischem Diisenwechsler neue MaBstabe in der Automa-
tisierung und Flexibilitat der Elektronikfertigung. Sie wurde fiir
anspruchsvolle Anwendungen wie beispielsweise in der Automo-
bilindustrie, der Medizintechnik, der Luft- und Raumfahrt etc.
entwickelt und garantiert optimale Produktionsprozesse, bei
gréBtméglicher Effizienz.

VERSAFLOW FIVE

ECOSELECT 1: kleine Abmessungen — groB3e Technik. Kompak- ECOSELECT 4: kompaktes Inline- und Batch-System mit bis zu
te Batch-Anlage mit bis zu 2 Fluxkdpfen und 2 Léttiegeln fiir 2 Fluxkopfen und 2 Lottiegeln, Powerkonvektion, VERSACAM und
Klein-/Sonderserien 508 x 508 mm Bearbeitungsbereich
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THROUGH-HOLE TECHNOLOGY

SELEKTIVLOTEN

VERSAFLOW 3

Um allen Anspriichen hinsichtlich Flexibilitat gerecht zu werden,
wurde mit der VERSAFLOW 3 eine modulare Maschinenplatt-
form geschaffen, in die sich variabel zusatzliche Flux-, Heiz- und
Lotmodule integrieren lassen. Zur Maximierung des Durchsatzes
stehen Doppelspurtransporte, Modulsegmentierungen und diverse
Tiegelkonzepte zur Verfiigung. Leiterplattenformate reichen von
508 x 406 mm bis 3000 x 610 mm.

VERSAFLOW 3 Baureihe,
verfuigbar als VERSAFLOW 3/45
oder VERSAFLOW 3/66 (XL)

VERSAFLOW 4

Die Modelle der VERSAFLOW 4 Serie liberzeugen nicht nur
durch das flexible Modularkonzept und eine weiter gestei-
gerte Prozessflexibilitdt, sondern auch mit dem preisge-
kronten User-Interface ERSASOFT 5. Teil dieser Maschinen-
generation ist auch die VERSAFLOW 4 XL zum L&ten von
Leiterkarten im XL-Format. Dank Modulen wie VERSAFLUX
und VERSAFLEX bieten diese Anlagen eine revolutionére

— N e VERSAFLOW 4 Baureihe,
Flexibilitdt auf hochstem Lotniveau. verfiigbar als VERSAFLOW 4/55

oder VERSAFLOW 4 XL

e Oz, FOR EVERYONE.

VERSAFLOW ONE

Die VERSAFLOW ONE ist der Einstieg in die
Ersa Welt mit dem gesamten Know-how des
Marktfiihrers im Selektividten. Sie ist als
F-Series mit Single-Tiegel erhdltlich oder als
X-Series mit Doppeltiegel mit X-Variabilitat
zur Maximierung des Durchsatzes. So lassen
sich je nach Ausstattung bis zu 8 Leiterplatten
gleichzeitig bearbeiten - einzigartig in der
Einstiegsklasse!
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EINPRESSTECHNIK

VERSAFIT 500 mit Schablonendrucker
VERSAPRINT 2 TIM und Peripherie

VERSAFIT 500 — VOLLAUTOMATISIERTES EINPRESSSYSTEM FUR LINIENFERTIGUNG

Die Ersa VERSAFIT 500 ist ein effektives Software der VERSAFIT 500 gewahrleisten
und hochflexibles Inline-System zur Ferti- eine vollstandige Prozesskontrolle des
gung elektronischer Baugruppen mittels Einpressvorganges. Servoelektrischer Presszylinder
Einpresstechnik in der Leistungselektronik. Hochpraziser x-/y-Tisch
Kernstiick der Anlage ist ein servo-elek- Die Symbiose aus Ersas langjahriger Werkzeugwechsler fir bis zu 10
trischer Presszylinder, der sich prazise Erfahrung im Létmaschinenbau mit den Werkzeuge (5 oben & 5 unten)
im Kraft- und Wegeverlauf steuern und Herausforderungen der automatisierten, Hohe Flexibilitat
iberwachen lasst. Positioniert werden die Inline-Einpresstechnik bietet dem Kunden
Baugruppen unter dem Presswerkzeug tiber  véllig neue Maglichkeiten in Design und vilen g e

grupp g g g g
einen x-/y-Tisch, der gleichzeitig das Trans-  Fertigung elektronischer Baugruppen. ST RE el

portsystem fiir die Baugruppen darstellt. Permanente

Prozessiiberwachung
Fir eine hohe Flexibilitat verfugt die VERSA- Flachriementransport
FIT 500 tiber ein Magazin fiir unterschied- Sehr wartungsfreundlich

lichste Einpresswerkzeuge. Steuerung und

Einpresswerkzeuge von oben Untere Presseinheit mit Werkzeugwechsler Bewdhrtes Ersa Transportsystem
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PRESS-FIT TECHNOLOGY

A prsa

VERSRAT™

EINPRESSTECHNIK

ERSA VERSAFIT ONE — SEMIAUTOMATISCHES EINPRESSSYSTEM FUR HOCHSTE PROZESSSICHERHEIT

Die semiautomatische VERSAFIT ONE
zum Einpressen von IGBT-Modulen oder
hochpoligen Steckverbindern in der
Leistungselektronik kombiniert hochste
Prazision mit kompakter Bauweise und
hervorragendem Preis-Leistungs-Ver-
haltnis. Sie bietet 100 % Prozessiiberwa-
chung auf Benchmark-Niveau - inklusive
Kraft-Weg-Erfassung und Echtzeit-10/
NIO-Bewertung.

Mit Durchfahrtshéhen von 100 mm oben
und 120 mm unten verarbeitet sie Bau-
gruppen bis 610 x 610 mm. Die robuste,

bedienerfreundliche Technik garantiert
hochste Qualitat ohne thermische
Belastung oder Flussmittel. Ergebnis:
niedrigste Ubergangswidersténde und
hochbelastbare Verbindungen. Damit ist
die VERSAFIT ONE die wirtschaftliche
Ldsung zwischen manuellen Pressen und
vollautomatisierten Linien - ideal fir
Photovoltaik, E-Mobility, Energie- und
Ladeinfrastruktur.

Highlights

m 100 % Prozess-Sicherheit durch
vollsténdige Uberwachung des
Einpressvorgangs

m Kompakte Bauweise

m Schneller und einfacher

Werkzeugwechsel

m Individualisierte Rezepte

m Baugruppenformaten bis
610 x 610 mm und 10 kg Gewicht

m Optionales Traceability-Paket

SCHABLONENDRUCK

VERSAPRINT 2 TIM

Der VERSAPRINT 2 TIM bietet alle Vorteile
des Schablonendrucks gepaart mit exakten
Prozessparametern fiir eine optimale
Verarbeitung von Warmeleitpasten. So

wirtschaftlicher und reproduzierbarer
Warmeleitpastendruck

wird ein reproduzierbarer Volumenauftrag
erreicht, der zusatzlich mit der im Drucker
integrierten Inspektion tiberwacht werden
kann.
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THROUGH-HOLE TECHNOLOGY

LINIENAUTOMATISIERUNG

Smarte Lotlinien von Ersa

Ersa steht fiir ganzheitliche Lésungen in der Elektronikfer-
tigung - als Systemlieferant liefern wir intelligent vernetzte
Linienkonfigurationen konkret auf lhre Bediirfnisse ange-
passt. Das Ergebnis: maximale Effizienz und hdchste Qualitat
bei gleichmaBig hoher Auslastung sowie deutlich gesteiger-
tem Durchsatz. Unsere Lotlinien denken mit: Wahrend die
Produktion kontinuierlich weiterlduft, stellt sich die Anlage
per simplen Scan automatisch auf das nachste Produkt ein.
Ohne Stillstand, ohne Kompromisse - einfach smart.

Nach Kundenanforderungen aus Baukastenmodul-
system individuell konfigurierbar

Anbindungen an MES und Produktivitdtssysteme
Arbeitsplatze von offline bis vollautomatisch
Bilrstmodule

Hub- und Senkstationen

Wendestationen

Line-Controller (ibergeordnetes Linienleitsystem)

Teil- und vollautomatisierte Umlaufsysteme in
unterschiedlichsten Ausbaustufen

Verkettung von verschiedensten Prozessanlagen
VERSAGUIDE/VERSAEYE integriert

Integration von Fremdmodulen
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horus®

global' oint

Professional Temperature
Profiling & Monitoring

Die neue horus-Messelektronik hebt professionelle

Lotprofilerstellung auf das ndchste Level und sorgt

fiir maximale Effizienz in |hrer Elektronikfertigung.
Das zeitaufwandige Aufheizen und Abkiihlen eines
Reflowofens wahrend der Profilerstellung, das bis zu
mehreren Stunden dauern kann, gehért dank horus
der Vergangenheit an.

Mit der neuen State-of-the-Art globalPoint
Messelektronik gelingt es schon bei der ersten
Profilsimulation ein fertiges Létprofil zu erstellen.

Sollte dieses noch nicht perfekt passen, liefert
horus direkt einen Optimierungsvorschlag.




- SEMICONDUCTOR PROCESSING

Seit dem 1. September 2025 ist die ATV Technologie
GmbH Teil der Kurtz Ersa Unternehmensgruppe
und firmiert kiinftig unter dem Namen Kurtz Ersa
Semicon GmbH.

Sie ist auf die Entwicklung und den Vertrieb hoch-
wertiger Vakuum-L&tsysteme spezialisiert, die durch
prazise Temperaturkontrolle und exzellente Homoge-
nitat iberzeugen - entscheidend fir die Anforde-

Kompetenz fiir Mikroelektronik atv
& Semiconductor-Technologie g

TECHNOLOGY
INSIDE,

rungen der Halbleiter- und Mikroelektronikfertigung.
Das Portfolio umfasst maBgeschneiderte Ldsungen
fir Universitaten, Forschungsinstitute, Labore und
Produktionsunternehmen.

Mit der SRO-i-Line steht zudem eine Serienanlage
bereit, die dank innovativem Infrarot-Heizprinzip
signifikante Vorteile fir Anwendungen in Elektromo-
bilitat, Erneuerbaren Energien und Defense bietet.
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BACKEND HALBLEITER

Vakuum-Lotsystem fiir die
Serienfertigung

SRO i-line

= Hoher Durchsatz: bis zu 3 Prozesskammern

= Kurze Zykluszeiten: Effizienter Durchsatz

= GleichmaBige Erwarmung: Fortschrittliche
IR-Technologie

= Hervorragende Temperaturverteilung

= Sauerstoff < 3,0 ppm mit Reinstgas N,

= Geringer Platzbedarf: Keine Anderung des Platz-
bedarfs bei bis zu 3 Prozesskammern

= Geringer Wartungsaufwand: Zwei Prozesskammern
kdnnen wahrend der Wartung einer Kammer weiter
betrieben werden, wodurch Ausfallzeiten minimiert
und eine kontinuierliche Produktion gewdhrleistet
werden

Vakuum-Lotsystem fir F&E // Pilotlinie

SR0-716

= Direkte IR-Beheizung

= Oberflachen-Touch-TC al

= Mehrfach-TC-Uberwachung H

= Flussmittelfrei, Lotpaste 2 kurtz Brsa (7 [ :
und Flussmittel (optionale
Konfiguration)

= Austauschbare SYSTEM
Keramik-Heizplatte

SR0-700 = Prozesstemperatur bis zu
= Mit Ameisensdure angereicherte 450 °C; optionale Konfigura-
Atmosphire '

tion bis 750 °C

= Sauerstoff < 3,0 ppm mit
Reinstgas N;

= Automatisches SchlieBen/
Offnen und Verriegeln/
Entriegeln des Kammer-
deckels

= Direkte IR-Beheizung

= Mehrfache TC-Uberwachung

= Prozesstemperatur bis zu 450 °C

= Sauerstoff < 3,0 ppm mit
Reinstgas N;
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SEMICONDUCTOR PROCESSING

HALBLEITER

l
l gt -
Hochvakuum Verkapselung
mit Getter-Aktivierung s

SRO-Getter
= Hohe Vakuumfahigkeit
= Unabhé&ngige Temperaturregelung von
Deckel und Gehduse
= Prozesstemperatur bis zu 450 °C
= Gehduse und Deckel werden wahrend der
Aktivierung des Hochvakuum-Getters o

getrennt o
= Mehrfache TC-Uberwachung \

FRONTEND HALBLEITER

Quarzrohr Ofen

H -y e PEO-604
noisa= = Platzsparend dank geringer Stellfliche
= Max. 50 wafer / Prozesslauf

| 'ﬁ' = Bis zu @ 200 mm Wafer
| *"",,' = Keine Querkontamination zwischen verschiedenen Prozessen

dank leicht austauschbarer Liner

= Temperaturanstieg:

! ‘ = Bis zu 1.000 °C innerhalb von 25 min (leere Kammer)

' = Kiihlung auf < 100 °C in weniger als 60 min (leere Kammer)
= 1K pro 100 min (langsamste Aufheiz-/Abkiihl-

geschwindigkeit)
= Hochvakuum bis zu 5 x 10-® mbar
= Sauerstoff < 3,0 ppm mit Reinstgas N;
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SERVICES" .* .

Wertheim,
Sonnenbiihl,
Vaterstetten
Deutschland

R

= : . ,Hongl;brrg. T
Haguenau } = - . -
Frankreich 4 : \ T :Sh'e;Izl:z:i 4

! Bangalore .4,

Guadalajara “} d
- i i Bangkok
. Mexiko . d Thailand

Wir sind immer da, wo Sie uns brauchen. | Premium-Services vom Weltmarktfiihrer |

Innovation, Qualitdat und hochste Mit unserer 24/7-Hotline sind wir personlich ~ weltweit mit einheitlichen Qualitats-
Kundenorientierung — das sind die rund um die Uhr fiir Sie erreichbar. Dank standards das ndtige Technologie- und
Werte, die uns als Weltmarktfihrer von unseres globalen Service-Netzwerks Prozess-Know-how, um das Potenzial
Lotsystemen auszeichnen. Unser An- leisten wir schnellen Support — tiberall auf  Ihrer Maschinen auszuschépfen. Heute
spruch ist es, Ihnen nicht nur erstklassige der Welt. und in Zukunft.

Maschinen, sondern auch einen perfekten

Service zu bieten - wann und wo immer Unsere umfassenden Personalquali-

Sie diesen brauchen! fizierungs-Angebote sichern Ihnen

@ Future Services & Original Kurtz Ersa Ersatz- & VerschleiB3teile

Added Values

= Hohe Ersatzteil-Verfuigbarkeit = Ersa Ersatzteile in
= 24/7-Bestellung weltweit via Premiumqualitat, qualifiziert
="\ Remote Service - die 6konomische Webshop, Hotline, E-Mail und geprift
==/ und okologische Alternative = Weltweiter Versand innerhalb = Lange Lebensdauer [a]y;
der Ersatzteile st
Reparatur & von 24 Stunden .;‘.:__
Instandhaltung Webshop: =
Modernisierung durch
Um-/Nachriistung g%; Performance Check
Installation & Unterstiitzung ) o
. = Bestandsaufnahme der Maschine = Modernisierung durch
beim Ramp-up-Support . R
= Maximierung der Betriebszeit Ihrer State of the Art"-
Um- bzw. Nachriist
Prozessheratung & -optimierung Anlage m- bzw. Rachrastungen
= Energieoptimierung = Préventive MaBBnahmen

w
[oc]



by kurtz ersa

Qualification. Networking.
One step ahead.

Kundenschulungen &
Seminare

Hdchste Flexibilitat durch modulares
Schulungskonzept

Qualitatssteigerung in der Baugruppen-
fertigung

Wettbewerbsvorteil durch zertifiziertes
Personal

Sicherheit bei Audits und Nachweis-
pflicht

Personalqualifizierung und
Schulungsangebote

elLearning
Kundenspezifische Praxistrainings

Service Maschinenschulungen -
Bedienung & Wartung

Handloten
Maschinenldten
WEBINERSA - Ersa Webinare

Kundenspezifische Technologietage

JEDERZEIT
EINSTEIGEN!

und Seminare: [®W]E

TECHNOLOGIE-TRANSFER

| Zertifiziertes Kurtz Ersa eLearning. J

Discover New Horizons.

Ersa eLearning revolutioniert die Weiterbildung

Die Zukunft des Lernens — unser eLearning-System bietet ma3geschneiderte
Kurse, interaktive Inhalte und flexible Zuganglichkeit. Lernen Sie effektiv,
wann und wo Sie wollen, und erreichen Sie Ihre Lernziele.

Discover New Horizons.

i Einzigartiges Schulungssystem fiir
CD“. Maschinenloten & Schablonendruck

= [nteraktive und modulbasierte
Prozess- und Maschinenkurse fiir
Bedienung und Wartung

= Stetiger Upload von neuen
Lernmaterialien

m Exklusive Wissensdatenbank mit

= Weltweit und gerdteunabhangig Erklarvideos
nutzbar = Unterstiitzung durch digitalen
m 24/7-Erreichbarkeit tiber Kurtz Ersa Assistenten im Kurs
CONNECT oder via alle géngigen
Browser

Zertifizierte und individuelle
=% Personalqualifizierung — Ihre Vorteile:

= Sicherstellung des Lernfortschritts = Reduktion des Schulungsbedarfs
durch Priifungen, Abschlusstest vor Ort & der Wartezeiten fiir
und Zertifizierungen Prasenzschulungen

= gesteigerte Effizienz im Pro- = schnellere Einarbeitung neuer
duktionsprozess durch geschultes Mitarbeiter
Personal = Kenntnis-Auffrischung

= individuelles Lerntempo je nach bestehender Mitarbeiter
Wissensstand
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ELECTRONICS PRODUCTION
EQUIPMENT

Weltweit prasent

USA

Kurtz Ersa, Inc.

Plymouth, Wi
usa@kurtzersa.com
Mexiko

Kurtz Ersa, S.A. de C.V.
Guadalajara
info-kmx@kurtzersa.com
Kurtz Ersa Manufacturing Mexico
Ciudad Judrez
info-kemm@kurtzersa.com

Ersa GmbH & Co. KG
Leonhard-Karl-Str. 24
97877 Wertheim/Deutschland

China

Kurtz Ersa Asia Ltd.
Hongkong
asia@kurtzersa.com

Ersa Shanghai
Shanghai
info-esh@kurtzersa.com

Vietnam

Kurtz Ersa Vietnam Company Limited
Bac Ninh

info-kev@kurtzersa.com

Tel. +49 9342 800-0
Fax +49 9342 800-127
info@ersa.de

www.ersa.de
www.ersa.com

¥ Sonstige Préasenz

Singapur
Kurtz Ersa Singapore (Pte. Ltd.)
info.kes@kurtzersa.com

Indien

Kurtz Ersa India

Smart Production Technologies
Private Limited

Bangalore
india@kurtzersa.com

M Eigene Vertriebs-/
Serviceniederlassungen
[ Vertretungen vor Ort

Frankreich

Kurtz Ersa FRANCE
Haguenau
kefrance@kurtzersa.com

Rumanien

Kurtz Ersa Romania S.R.L.
300748 Timisoara
info.romania@kurtzersa.com

/Y kurtz ersa

423778 - 03/2026 | Anderungen vorbehalten | © Ersa GmbH & Co. KG



